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RYDROAIR L'INNOVAZIONE POLIFUNZIONALE

DIVERSIFICARE
‘ CREANDO VALORE

)

Una Soluzione Polifunzionale strategica, che
vi introduce nel mondo della riqualificazione
urbana

Servizi emergenti in grado di aumentare i vostri
margini di profitto e valorizzare I'lmmagine
dellaVostra Azienda

Diversificazione del Vostro business in ambiti
nuovi, supportati dal post-vendita e
dall'esperienza del Team Ecolinegroup

INNOVARE LA

‘ “TRADIZIONE”

La Rivoluzione Elettrica al servizio delle
fondamentali  operazioni di spurgo e
disotturazione

Minori consumi di carburante, minori emissioni
di CO2, maggiore silenziosita

L'acqua Calda e il Vapore per ottimizzare
energie e tempo

Sicurezza e Comodita garantite da un moderno
PLC con comando Remoto

“Un pianeta migliore & un sogno che inizia a realizzarsi quando ognuno di noi decide di migliorare se stesso” MAHATMA GANDHI




Sopriiservizi [HYDROAIR
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Lavaggio, decontaminazione
e sanificazione arredi urbani

é/ Rimozione Chewing-gum

Lavaggio superfici di alto valore artistico

ca Tt
@ Rimozione Graffiti
-
al
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Interventi di Pulizia manto stradale Post-incidente

Interventi Post-Alluvione

Decontaminazione Aree di Servizio

5 Spurgo Pozzi Neri
—

Disotturazione canali a freddo ed a caldo

Lavaggio Pannelli Fotovoltaici

Sanificazioni a norma HACCP

Interventi di pulizia, spurgo e disotturazione
in ambienti chiusi in modalita 100% elettrica




FYDROAIR INNOVARE LATRADIZIONE

.{, modalita 100% elettrica \\

oo
_A Acqua calda

m o Riduzione dei consumi
2> e delle emissioni di CO2
o¥o

COMANDO REMOTO




\ Naspi posteriori
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Canal-Jet a caldo ( opzioni : 19 Lt/min fino a 75°C 44 Lt/min a 65°C — 116 Lt/min a 45°C)
Canal-Jet a freddo (19 Lt/min — 44 Lt/min — 91 Lt/min - 116 Lt/min)

Combinata Aspirazione ( Decompressore ) + Canal-Jet ( qualunque opzione)
Flussaggio automatico con testina robotizzata alta pressione

Scarico Fanghi con e senza decompressore

Funzione preriscaldo

Travaso in cisterna



[FYDROAIR DIVERSIFICARE CREANDO VALORE

COMANDO REMOTO

Funzione Preriscaldo

Fotovoltaico (Acqua Addolcita AP - 19 Lt/min 180 bar
+ 24 Lt/min 140 bar - 55°C/65°C ) - DOPPIO OPERATORE

Riqualificazione ( Acqua Addolcita AP - 19 Lt/min 180 bar
+ 24 Lt/min 140 bar - 55°C/85°C ) - DOPPIO OPERATORE

Graffiti (Acqua AP - 19 Lt/min 180 bar
+ 24 Lt/min 140 bar ) - DOPPIO OPERATORE

Vapore Saturo ( Acqua Addolcita AP 12 Lt/min - 70 bar - 125 °C)



MECCANICA E TELAIO

TELAIO D'ECCELLENZA E | Motore Euro € - 180 cv
FINITURE AL TOP Dimensioni 6725 mm (lung.) — 2075 mm (alt.) — 1.900 (larg)
P Passo 3.750 mm
L'utilizzo de_l POIYfOE!m € Optional allestimento Cambio Automatico DUONIC, Condizionatore
del Perallumin garantisce : Portata Lorda 80 .l
protezione meccanica, termica Portata Utile 175 q.li
e resistenza alla corrosione, Controtelaio Acciaio Zincato a Caldo e verniciato
con pesi contenuti. Pianale Alluminio — bugna da 3mm
Telai porta attrezzatura Perallumin verniciato
AFFIDABILITA’ E SEMPLICITA' Protezioni attrezzatura Alluminio D-bond®
Progettato per ottenere un Barre paracarri Alluminio
alto parametro di MTBF ( Mean Presa di forza al cambio 61,8 kKW
Time between Failure, ovvero Scambiatore di calore PTO Sl
affidabilita). Gestione di tutti i Alternatore 50 kWe
comandi e delle utenze affidata Quadro Elettrico ( con PLC) Alimentazione esterna / interna — 5 poli
ad un PLC ( Programmable C.lstern'a F'anghll(ln ByPass) 2600 It — '
. Sistemi misurazione n.2 Obld — indicatore troppo pieno ad asta
Logic Controller ) e ad un i :
g . isterna acqua pulita 600 It
radiocomando con fU|:12|on| Filtri fanghi INOX
pre-programmate, per ridurre Impianto di profumazione ambientale | Automatico
al minimo fermi ed errori Decompressore A Lobi — 6670 It/min
umani. Basamenti attrezzature Silentblock®
POTENZA ELETTRICA Pompa alta pressione 1 - elettrofrizione | 91 It — 140 bar
. . Pompa alta pressione 2 24 It — 140 bar
Tecnologia in grado di erogare :
. . . Pompa alta pressione 3 19 It — 210 bar
50kW  elettrici,  riducendo Addolcitore Doppia testa — Demi Lohtse® - 2400 Ith
consumi ed emissioni rispetto a Cockpit gestione idrodinamica centralizz.| Sl
soluzioni oleodinamiche di pari Impianto Acqua Coibentato (-50 °C / + 50 °C)
potenza. Pompa di travaso 200 It/min
POLIFUNZIONALITA! Guscio esterno Polyfoam®
Veicolo Speciale, cantiere Serrande : ___| Alluminio
. . Caldaia industriale — Camino espulsione| Gasolio 68 kWt — INOX
mobile omologato capace di Serbatoio i i ~
. L] L. gasolio ausiliario t
compiere operazioni di pU|IZIa Naspo 1 R2 5/16’ 25 mt antimacchia
a 360°. Naspo 2 R2 5/16’ 40 mt antimacchia
Naspo 3 R2 1/2’ 40 mt antimacchia
Compressore aria Bicilindrico — 25 It — 8 bar
I NUMERI Acqua Calda 45°-95°C
y Vapore 125°C
D E L L HY@R@A”R Preriscaldo SI
Flussaggio Automatico Cisterna Sl
2 anni di Ricerca e Sviluppo PLC S|
Comando Remoto SI
421 componenti Tubo air fanghi ( uscita cisterna ) 27 mt — DN65 ( DN8O )
. . . Valvole di comando S| — pneumatiche
164 disegni tecnici Apertura Cisterna Sl ( pistoni elettroidraulici ) radiocomandata
60 collaudi Volantini di chiusura S
Verricello Optional
32 diverse funzioni automatizzate Torre faro orientabile SI(Led)
1.5 diversi servizi erogabili Lampeggianti Sl .
Telecamera Retro Optional
1.0 anni di prodotti Polifunzionali KIT di serie Riqualificazione Urbana, Graffiti,
35 anni di E§perienze e_Studio KIT di s.erle 2 Chewmg-.gum, Ugelli disotturazione
nel Cleaning professional KIT optional Fotovoltaico

Tutto questo & [HYDROAIR by Ecolinegroup
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Zona Industriale Faleriense - Via Dei Mestieri 8/10/12
63821 Porto Sant’Elpidio (FM)
Tel. 0734 900242 Fax 0734 900101
www.ecolinegroup.it info @ ecolinegroup.it
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